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SPECIFICATION DE SERTISSAGE
DES CLIPS JUNIOR POWER TIMER
SUR MACHINE AUTOMATIQUE

Cette spécification donne les caractéristiques de sertissage des contacts JUNIOR POWER TIMER
fabriqués par AMP. Ces caractéristiques sont & respecter pour une bonne utilisation du produit.
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1. CARACTERISTIQUES DE SERTISSAGE SUR APPLICATEUR

CARACTERISTIQUES A VERIFIER VALEURS A MESURER | VOIR FIGURE N°
A Témoins de découpe, bavure 0,5 mm max 1
0,2 mm max
B 7 Chanfrein avant et arriére ldentifi. visuellement 2
Déformation du flexion haut 6° max
C ., R . o
réceptacle aprés flexion bas 6°max
sertissage suivant axe 5° ms 3
receptacle max
torsion 12°max
D Dépassement du fil 0,4+0,3 mm 4
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2. VALEURS DE SERTISSAGE

REFERENCE DU CONTACT EN BANDE 927774
N°D'APPLICATEUR 8-482410-0
SECTIONS DE FILS (mm2) 0,20 0,35 0,50
LARGEUR DE SERTISSAGE (mm) 1,58 1,58 1,58
HAUTEUR DE SERTISSAGE £ 0,05 0,98 1,03 1,12
LARGEUR DE FRETTAGE [SOLANT 2,3 2,3 2,3
{(mm)
HAUTEUR FRETTAGE ISOLANTZ 0,24 18 1,8 2,0
titre indieatif
RESISTANCE A LA TRACTION DU 50 50 50
SERTISSAGE (N) |
LONGUEUR DE DENUDAGE * 0,4 3,4 3.4 3.4
REFERENCE DU CONTACT EN BANDE 927771
N°*D'APPLICATEUR T7-482410-0
SECTIONS DE FILS (mm?2) 0,6 0,35+0,35 | 0,604+0,35 1
LARGEUR DE SERTISSAGE {mm) 2,03 2,03 2,03 2,03
HAUTEUR DE SERTISSAGE + 0,05 1,22 1,27 1,38 1,38
LARGEUR DE FRETTAGE ISOLANT 2,8 2,8 2.8 2,8
(mm)
HAUTEUR FRETTAGE ISOLANT+ 0,24 23 2,3 2,8 2,6
titre indicatif
RESISTANCE A LA TRACTION DU 100 100 150 150
SERTISSAGE (N)
LONGUEUR DE DENUDAGE + 04 3,9 3.9 3,9 3,9
AMP DE FRANCE
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