
印刷電路板

插頭

2016.9
MA01634XZ160926© 2007-2015 HAKKO Corporation. All Rights Reserved.

OVERSEAS AFFILIATES
U.S.A.: AMERICAN HAKKO PRODUCTS, INC.
TEL: (661) 294-0090 FAX: (661) 294-0096
Toll Free (800)88-HAKKO 
                              4  2  5  5  6
http://www.hakkousa.com
HONG KONG: HAKKO DEVELOPMENT CO., LTD.
TEL: 2811-5588 FAX: 2590-0217
http://www.hakko.com.hk
E-mail:info@hakko.com.hk
SINGAPORE: HAKKO PRODUCTS PTE LTD.
TEL: 6748-2277 FAX: 6744-0033
http://www.hakko.com.sg
E-mail:sales@hakko.com.sg

   Please access to the following address for the other Sales affiliates. 
  http://www.hakko.com

HEAD OFFICE
4-5, Shiokusa 2-chome, Naniwa-ku, Osaka 556-0024 JAPAN
TEL:+81-6-6561-3225 FAX:+81-6-6561-8466
http://www.hakko.com  E-mail:sales@hakko.com  

注意
本產品施有防靜電措施，對塑膠導電性，並對焊鐵部與機身部作接地，請特別留意下列注意事項:
1. 手柄等之塑膠，並非絕緣物，而是有導電性塑膠，修理時請十分注意之。進行部件更換或修理時，

有電部分不可露出，及切勿損傷絕緣材料。
2. 請務必接地使用之

因焊錫槽內熔化的焊錫溫度高達約450℃，非常危險。在進行更換焊錫槽之前，必須拔掉電源線，然後待焊
錫及主機充分冷卻至室溫。

3. 安全及使用上的注意事項

本使用說明書如下所述將注意事項區分為「警告」「注意」來表示。
請充分理解其含意後再閱讀本文。

警  告

警  告

警　告： 濫用可能導致使用者死亡或負重傷。

注　意： 濫用可能導致使用者受傷或對涉及物體造成實質破壞。

錫槽內所熔解焊錫可達約450℃的高溫，非常危險。而且在接通電源時，
外殼本身也處于高溫狀態。如果使用不當，會引起灼傷、火災，請務必遵
守下列注意事項。

● 本機器使用於穩定性佳的金屬體之上，周圍請勿放置紙等之
可燃物。

● 通知周圍的人「高溫危險」。
● 請勿向槽內加水，否則將會發生焊錫濺出的危險。
● 使用暫停、結束或要離開時應關掉電源。
● 進行焊錫槽更換之際，請拔去電源線，並確認焊錫與主機已

充分冷卻後再行更換。
● 在沒有得到相關負責人的許可下，經驗及知識不足者

(包括兒童)請勿使用本產品。
● 請注意不要讓兒童碰觸到本產品。

請務必遵守以下之注意事項，否則可能發生個人受傷或機器受損。

為您本人安全著想,請嚴格遵守“注意事項”。

● 切勿使用於焊接以外之用途。
● 切勿改裝本產品。
● 更換零件時，使用HAKKO正廠部件。
● 切勿將本產品泡水或用濕手使用。
● 焊接時會冒煙，請做好通風。
● 請勿進行其他認為危險之行為。

注  意

注意
本產品有防靜電處理，請務必接地。




