
薄鐵板、鋁材、絕緣板、PVC板木材厚度在 4mm內。用一只鑽頭能夠打出各種規格

的孔眼

材質

高速鋼 4241（適合使用於硬度 25°以下的工件，如碳鋼）

高速鋼 6542/M2（適合使用於硬度 28°以下的工件，如鋁件，不銹鋼要求是 3mm以

下的，未淬火的）打不銹鋼建議用此規格不建議用 4241

規格

4-32mm（4，6，8，10，12，14，16，18，20，22，24，26，28，30，32mm）

7.1mm柄

4-20mm（4，6，8，10，12，14，16，18，20mm) 7.1mm柄

4-12mm（4，5，6, 7，8, 9，10, 11，12mm) 7.1mm柄

表面處理:鍍鈦
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