
 

機器參數 

1、針對 8P-50P IDC排線壓排線頭機器取代手壓鉗子用，壓

出效率高品質穩定且操作簡單。 

2.耗氣最小,故障率低,維修容易. 

3.配合電木底座使用,操作簡單,耐磨損,精度高. 

4.適用於 IDC產品壓接排線用. 

5.產品推入後自動衝壓,完畢後氣缸復位.操作簡單易學. 

6.每小時根據產品種類可壓 300~600次. 

7. 採用 6~8kg氣壓,110V供電. 

8.機身全部採用鋼材進行製作，穩固耐用，外部鍍鉻，美觀

不生銹。 

9.配送一套電木壓接可調塊 8~40P(據客戶產品進行設計製

造） 
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三、操作說明 

1.插起電源開關：ON表示開啟壓排機，OFF表示關閉壓排

機。 

2.調整時間繼電器：數字顯示大，表示壓下時間長，反之數

字小壓下時間短， 

根據生產需要，選擇時間，一至十秒,正常選擇 2至 5秒. 

3.將要壓的 IDC放入滑板中間，調動前後，左右滑板壓條，

使其能將 IDC和排線定位。 

4.用手推動滑板塊，使其碰上微動開關後，使氣缸往下壓,

完成後,氣缸自動升上, 

下一個行程後，向外拖出滑板即可。 

5.拖出滑板拿出成品,完成操作. 

四、安全注意事項： 

1，手動拖板，必須處於壓模外側，方可放入端子和排線。 

2，推動拖板時，必須用手推動拖板兩側，確認壓模不能傷

手。 

3,手推滑時,兩手抓在滑板兩側,一定要放在防護罩以外操作,

以便壓傷手. 

4，如遇機器不能正常使用，請檢查時間，繼電器和電磁閥。 

 

 


